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Pendant une soirée, une cinquantaine d’industriels bénéficieront d’un accompagnement dans le domaine 
de l’impression 3D, s’informeront sur les dernières avancées scientifiques et discuteront des tendances 
futures. 

Le colloque « L’impression 3D pour la performance de l’entreprise », organisé en partenariat avec la 
Fondation UTT, a l'honneur d'être soutenu par la Chambre de Commerce et d’Industrie de l’Aube, l’Union 
des Industries Textiles et le Club Textile Intégral. 
 
Pour Pascal Lafon, Professeur des Universités en ingénierie Mécanique à l’UTT, co-organisateur du 
colloque, « c’est l’occasion de renforcer les liens entre le monde académique et les petites et moyennes 
entreprises autour du challenge de l’intégration de nouvelles technologies pour la performance des 
entreprises » 
 
 
Programme du 27 avril 2017 

17h15 : Arrivée des participants à l’accueil de l’UTT (au centre de l’ellipse) 
 
17h30 :  Accueil par Pascal Lafon (UTT) et Denis Arnoult (Union des Industries Textiles) 
 
17h50 :  3D, les gisements de valeurs pour l’industrie : exemples et réalités 
  La fabrication additive sous les aspects économiques. Quels gains pour l’industrie ? 

 par Olivier Bonnet et Valérie Cailliez (360 FA) 
 

18h10 :  Conception et optimisation des produits en Fabrication Additive 
 Méthodes de conception 3D 
 par Pascal Lafon (UTT), Edmondo di Pasquale (SimTech-Ensiame) et Julien Gardan (EPF – Ecole 
d’ingénieur-e-s) 

 
18h30 : Fabrication additive et design industriel 
  Comment utiliser l’impression 3D dans le design ? 

 par Julien Robert (Ecole Supérieure de Design Troyes – Groupe ESC Troyes) 
 
18h50 : Domaines industriels et technologies de fabrication additive métallique 

 Avantages et inconvénients suite à l’expérience du Centre Technique Industriel Fonderie 
 par Camille Ollivier (CTIF : Centre Technique Industriel Fonderie) 
 

19h10 :  Un acteur de la fabrication additive : le groupe Prodways 
 Groupe français qui offre une solution d’impression 3D professionnelle et industrielle 
 Catherine Gorgé (Groupe Prodways) 

 
19h30 : Conclusions 
  Pascal Lafon (UTT) et Denis Arnoult (Union des Industries Textiles) 
 
20h00 : Echanges autour d’un cocktail 
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A propos de l’UTT : www.utt.fr 

Avec 2900 étudiants, l’Université de technologie de Troyes fait partie des dix plus importantes écoles d’ingénieurs 
françaises. L’UTT forme des ingénieurs en sept branches, des Masters en neuf spécialités et des docteurs en trois 
spécialités. La politique de développement de l’UTT mise sur une recherche de haut niveau, axée sur la thématique 
transverse Science et Technologies pour la Maitrise des Risques, et une stratégie internationale ambitieuse. L’UTT est 
membre de la Conférence des Directeurs des Ecoles Françaises d’Ingénieur (CDEFI), de la Conférence des Grandes 
Ecoles (CGE), de la Conférence des Présidents d’Université (CPU) et de la European University Association (EUA). L’UTT 
fait partie du réseau des universités de technologie françaises, avec l’UTBM (Belfort-Montbéliard) et l’UTC (Compiègne) 
ainsi que l’UTSEUS, créée en 2005 sur leur modèle à Shanghai.  
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